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Allgrund

Pigmentierter, 1-Komponenten-Allroundgrund

AuBen und innen. Auf NE-Metallen, I6sungsmittelbestandigen Kunststoffen,
Holz, Eisen und Stahl. Aluminium im AuRenbereich mit ZERO PUR-Haftgrund
beschichten.

Weil3, grau, rotbraun (gemaf Farbfacher)

Matt

Spezielle Kunstharze

Rostinhibierende Pigmente

Ca. 1,1 +/- 0,1 g/cm3

Schnelltrocknende Allroundgrundierung mit guten Hafteigenschaften auf NE-
Metallen, I6sungsmittelbestandigen Kunststoffen, Eisen und Stahl

Nur untereinander mischbar

Staubtrocken nach ca. 20 Minuten. Uberstreichbar nach 2 - 4 Stunden, je nach
Temperatur und Luftfeuchtigkeit

Hochwertige Nitroverdiinnung, max. 10 %
Streichen, rollen, spritzen

Mind. + 5 °C fur Luft und Untergrund

Ca. 100 ml/m2 pro Anstrich

Kihl und trocken

Sofort nach Gebrauch mit Nitroverdiinnung
375 ml, 750 ml, 2,51

Besonders zu beachten: VOB, Teil C, DIN 18363

Dieses Technische Merkblatt ist nach neuestem Stand aus vorliegender Erfahrung erstellt. Bei Neuauflage werden diese
Texte unglltig. Der Inhalt bekundet kein vertragliches Rechtsverhaltnis. Der Verarbeiter/Kaufer wird nicht davon entbunden,
das Produkt auf Eignung fur die vorgesehene Anwendung in eigener Verantwortung zu priifen. Darlber hinaus gelten
unsere Allgemeinen Geschéftsbedingungen.
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Entfernen der Fett- bzw. Trennschicht mit
10 %-igem Salmiakwasser. Mit Scotch-Brite-
Schwamm durchschleifen und nachwaschen.
BFS-Merkblatt Nr. 5 beachten. Aluminium mit
Nitroverdiinnung entfetten. BFS-Merkblatt Nr. 6
beachten. Tragféhige Altanstriche auf Eignung
prufen. Fir Holz BFS-Merkblatt Nr. 18
beachten.

Grundlich entrosten (Normreinheitsgrad SA
2 %), Walzhaut und Zunder entfernen

Untergrundvorbereitung NE-Metalle und Kunststoffe:

Eisen und Stahl:

Nach Vorbehandlung 1 x unverdiinnt vor-
streichen.

Je nach Beanspruchung mit 1- oder 2-
Komponenten-Lacken 1 - 2 x deckend rollen,
streichen oder spritzen.

Grundanstrich
NE-Metalle/Kunststoffe:

Schlussanstrich:

Anstrichaufbau

EU-Grenzwerte fiir den

VOC-Gehalt Kategorie: iLb-500 g/l (2010), dieses Produkt enthalt < 500 g/l VOC
Tabelle fur Spritzauftrag
DiisengréRe Spritzwinkel | Druck/bar| Verdinnung | Viskositat* |Kreuzgénge
Inch mm
Airless + Aircoat | 0,011-0,015 | 0,23-0,38 [ 40-80° ca. 160 1
Hochdruck 1,5-1,8 ca.3-4 ca.28-30s |1
Niederdruck 18 ca.10% ca.20s 11/2

* Gemessen im Auslaufbecher gem. DIN 53211 bei 4 mm Duse und 20 °C. Die Verdiinnungsangaben dienen nur als Anhaltspunkt.
MaRgeblich ist die Einstellung auf DIN.

Anmerkungen
In schwierigen Fallen Beratung einholen. EG-Sicherheitsdatenblatt beachten!

Nicht ohne vorherige Prifung als Haftanstrich auf alten, luftgetrockneten Malerlacken einsetzen, da
Hochziehen des Altanstriches méglich.

Fir groR3flachige Anwendungen im Innenbereich, z.B. Decken und Wande, empfehlen wir wegen des
materialtypischen Geruchs den Einsatz von wasserbasierenden Lacksystemen, wie z.B. ZERO Aqua Isogrund
Haftvermittler oder ZERO Intermatt Isolier- und Haftprimer.

Pulverbeschichtungen, Coil Coating-Beschichtungen und andere kritische Untergrinde mit ZERO PUR
Haftgrund grundieren.

Bei niedrigen Temperaturen, hoéherer Luftfeuchtigkeit und hohen Aufbringmengen verzogert sich die
Trocknungszeit.
mit

Innenflachen von Mobeln und Schranken wegen nicht

I6semittelverdiinnbaren Beschichtungsstoffen bearbeiten.

maoglicher  Geruchsbelastigung
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